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Neuartige Laserprozesse fur den innovativen Leichtbau

Der Leichtbau ist eines der progressivsten Forschungsfelder fiir die Bewaltigung
der Energiewende sowie die Reduzierung von CO,-Emissionen. Innovative Mate-
rialien, wie beispielsweise kohlenstoff- oder glasfaserverstarke Kunststoffe
(CFK/GFK) oder auch metallische Schaume, liefern ihren Beitrag zur erfolgreichen
Umsetzung der von der Bundesregierung gesteckten Ziele. Das Fraunhofer IWS
forscht seit vielen Jahren auf diesem Gebiet, um zukunftstrachtige sowie bezahl-
bare Losungen fiir Industrie- und Forschungspartner zu gewahrleisten. Dazu zahlt
auch das Trennen dieser Materialien mittels Remote-Laserstrahlschneiden.

Metallische Schaume sind das ideale Ausgangsmaterial fir innovativen Leichtbau. Sie sind
leicht und gleichzeitig stabil, haben ein hohes Oberflache-Volumenverhaltnis und absor-
bieren Energie und Schall nahezu optimal. In verschiedenen industriellen Anwendungen
wie Batterietechnik, Warmetauscher, Filtersysteme, kommen sie bereits zum Einsatz. Das
kostengunstige Trennen in definierte geometrische Formen ist verarbeitungstechnisch bis-
her die groBte Herausforderung.

Die Forscher des Fraunhofer IWS stellten sich dieser Aufgabe mit beachtlichem Erfolg. So
kdnnen beim Konfektionieren von offenporigen Metallschaumen beindruckende Ergebnis-
se hinsichtlich Schneidgeschwindigkeit und Qualitat erzielt werden. »Mit Prozessge-
schwindigkeiten von bis zu 300 m/min im Konturschnitt sowie moglichen Materialstarken
bis 20 mm setzen wir neue MaBstabe in der Metallschaumbearbeitung« erklart der ver-
antwortliche Wissenschaftler, Robert Baumann. »Die dabei erreichten Bauteiltoleranzen
sind mit £30 um Weltspitze und es lassen sich filigrane Geometrien mit einer Wandstarke
von wenigen hundert Mikrometer erzeugen«, so Baumann weiter. Den Wissenschaftlern
stehen dafir am Fraunhofer IWS die neusten Laserstrahlquellen unterschiedlicher Wellen-
lange, Leistung und Strahlqualitat sowie kommerzielle Bearbeitungsoptiken zur Verfu-
gung.

Die Kompetenz des IWS beim Thema Leichtbau wurde durch umfangreiche FuE-
Aktivitaten zum Schneiden von Nichtmetallen sowie CFK- und GFK-Materialien sukzessive
ausgebaut. Das Remote-Laserstrahlschneiden von Verbundwerkstoffen ermaglicht die
Kombination von hocheffizientem Trennprozess mit sehr guter Schnittkantenqualitat. Der-
zeit steht die Verfahrensentwicklung zur automatisierbaren Kantennachbehandlung von
Bohrungen in faserverstarkten Kunststoffen im Fokus. Besonders bei kohlenstofffaserver-
starkten Kunststoffen ist die Barriereschicht nutzlich, um Korrosion in der Verbindung mit
metallischen Leichtbaumetallen sowie eine Verwitterung durch Umwelteinfllsse zu unter-
binden. »Die Resultate, die mittels eines prototypischen Werkzeuges erzeugt wurden, sind
qualitativ hervorragend« erlautert Michael Rose, der Experte flur die laserbasierte Konfek-
tionierung von faserverstarkten Kunststoffen am Fraunhofer IWS. »Wir sind tUberzeugt,
dass diese Ergebnisse in naher Zukunft ihren Weg in die breite industrielle Umsetzung fin-
den.«

Modernste Technologien zum Bearbeiten neuartiger Werkstoffe und Verbundma-
terialien mit und ohne Laser zeigt das Fraunhofer IWS Dresden auf der diesjahri-
gen Hannover Messe. Die Digitalisierung der Produktionstechnik auch uber die
Werkstofftechnik ist dabei ein zentrales Thema.



Besuchen Sie uns auf dem Messestand in der Halle 6 / A30, sowie auf dem neuen
»Forum Industrial Supply« (Montag, 24.4.2017, Halle 5).

Remote laserstrahlgeschnittener Metallschaum aus Aluminium (links) sowie Stahl (rechts)
© Fraunhofer IWS Dresden

Remote laserstrahlgeschnittener glasfaserverstarkter Kunststoff
sowie definierter oberflachiger Matrixabtrag
© Fraunhofer IWS Dresden

Remote laserstrahlgeschnittenes Loch mit farbiger Kantenversiegelung
© Fraunhofer IWS Dresden
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